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(57) Die Erfindung betrifft eine Betatigungsvorricli- 
tung (1) fur eine Feststellbrennse eines Falirzeugs mit 
einem an einenn Lagerbocl< (3) scliwenl<bar gelagerten 
Handbrennshebel (2). Der Handbrenrishebel (2) weistei- 



nen einstuckig ausgebildeten, aus einem Kunststoff- 
Spritzteil oder einem aus einer Leichtmetall-Legierung 
gebildeten Gussteil bestehenden Betatigungshebel (8) 
auf, an welchem eine Betatigungsstange (9) seitlich be- 
weglich gelagert ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Betatigungsvorrich- 
tung fur eine Feststeiibremse gemaB dem Oberbegriff 
des Anspruclis 1 . 

[0002] Eine derartige Betatigungsvorriclitung ist aus 
der DE 1 95 21 159 C2 bekannt. Diese Betatigungsvor- 
richtung umfasst einen Handbremshebel, der in einem 
Lagerbock schwenkbar gelagert ist. Dabei kann uber ei- 
ne Festsetzeinrichtung, welche aus einenn Sperrseg- 
nnent und einer uber eine Betatigungsstange bewegba- 
re Sperrklinke besteht, der Handbremshebel in seinen 
verschiedenen Stellungen zur Betatigung der Feststeii- 
bremse verstellt warden. 

[0003] Der Handbremshebel besteht im wesentlichen 
aus zwei Hebelseitenteilen, die in Form von Schalen 
ausgebildet sind. Die Schalen weisen an ihren Innen- 
seiten Anformungen auf, welche eine Lagerung der 
Festsetzeinrichtung sowie der Betatigungsstange er- 
moglichen. Dabei ist die Betatigungsstange in einer 
rohrformig ausgebildeten Anformung der Schalen ge- 
ftihrt. 

[0004] Zur Montage des Handbremshebels mussen 
die Festsetzeinrichtung und die Betatigungsstange zu- 
nachst in den Schalen montiert werden. Dann werden 
die Schalen zusammengefugt und mittels Schrauben 
oderdergleichen miteinanderverbunden. AnschlieBend 
wird eine Abdeckblende auf die Oberseite der Schalen 
aufgebracht und dort durch Rastmittel oder dergleichen 
fixiert. SchlieBlich wird auf das als Ansatz ausgebildete 
Vorderende des Handbremshebels ein Handgriff sowie 
ein Druckknopf zur Betatigungsstange aufgebracht. 
[0005] Nachteilig bei einem derartigen Handbrems- 
hebel ist dessen relativ aufwendiger mechanischer Auf- 
bau, wobei insbesondere nachteilig ist, dass der Hand- 
bremshebel aus mehreren Einzelteilen besteht, deren 
Montage einen betrachtlichen Zeitaufwand erfordert. 
[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine 
Betatigungsvorrichtung der eingangs genannten Art so 
auszubilden, dass diese bei moglichst freier Formge- 
bung kostengunstig herstellbar ist. 
[0007] Zur Losung dieser Aufgabe sind die Merkmale 
des Anspruchs 1 vorgesehen. Vorteilhafte Ausfiih- 
rungsformen und zweckmaBige Weiterbildungen der 
Erfindung sind in den Unteranspriichen beschrieben. 
[0008] Die erfindungsgemaBe Betatigungsvorrich- 
tung weist einen Handbremshebel mit einem einstuckig 
ausgebildeten Betatigungshebel auf. Der Betatigungs- 
hebel besteht dabei aus einem Kunststoff-Spritzteil oder 
einem aus einer Leichtmetall-Legierung bestehenden 
Gussteil. 

[0009] Die Herstellung des Betatigungshebels erfolgt 
somit mittels eines SpritzgieBverfahrens oder eines 
GieBverfahrens. Durch entsprechend ausgebildete 
GieBformen kann die Form des Betatigungshebels au- 
Berst variabel ausgebildet werden. 
[0010] Weiterhin ist vorteilhaft, dass derartige Form- 
teile kostengunstig herstellbar sind. 



[0011] Ein weiterer wesentlicher Vorteil besteht darin, 
dass der Handbremshebel nur eine geringe Anzahl von 
Einzelteilen aufweist und besonders einfach und ohne 
groBen Zeitaufwand montierbar ist. 
5 [0012] Besonders vorteilhaft dabei ist, dass die Beta- 
tigungsstange seitlich am Betatigungshebel beweglich 
gelagert ist. Dabei wird ein als Stangensegment ausge- 
bildeter Teil der Betatigungsstange in eine seitlich an 
dem Betatigungshebel ausmundende Aufnahme des 
10 Betatigungshebels eingelegt. Die Aufnahme erstreckt 
sich dabei in Langsrichtung eines von einem Grundkor- 
per des Betatigungshebels hervorstehenden Ansatzes. 
Zur Fixierung der Betatigungsstange dient der Handgriff 
des Bremshebels, der auf den einen Ansatz bildenden 
15 Teil des Betatigungshebels und das daran aniiegende 
Stangensegment aufgesteckt wird. 
[0013] Auch die Festsetzeinrichtung kann auf einfa- 
che Weise an der AuBenseite des Betatigungshebels 
und am Lagerbock montiert werden. 
20 [001 4] Dabei wird besonders vorteilhaft die Sperrklin- 
ke der Festsetzeinrichtung an die AuBenseite des Be- 
tatigungshebels gefuhrt und dort eingerastet. 
[001 5] Weiterhin ist vorteilhaft, dass die Betatigungs- 
stange einen einstuckig mit dieser ausgebildeten Arm 
25 aufweist, der in Eingriff mit der Sperrklinke steht, wobei 
die Ankopplung der Sperrklinke an den Arm bereits mit 
dem Einrasten der Sperrklinke am Betatigungshebel 
bewirkt wird. Auch diese Ankopplung tragt zu einem ge- 
ringen Montageaufwand bei. 
30 [0016] Die Erfindung wird im nachstehenden anhand 
der Zeichnungen eriautert. Es zeigen: 

Figur 1 : Perspektivische Darstellung eines Ausfiih- 
rungsbeispiels der erfindungsgemaBen 
35 Betatigungsvorrichtung mit einem in einem 

Lagerbock gelagerten Handbremshebel. 

Figur 2: Perspektivische Darstellung der einzelnen 
Komponenten des Handbremshebels ge- 

40 maB Figur 1. 

[001 7] Figur 1 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel einer Be- 
tatigungsvorrichtung 1 fur eine Feststeiibremse eines 
Fahrzeugs. Die Betatigungsvorrichtung 1 umfasst einen 
45 Handbremshebel 2, welcher an einem Lagerbock 3 
schwenkbar gelagert ist. 

[0018] Zudem ist am Lagerbock 3 eine Zugstange 4 
gelagert, die mit dem Handbremshebel 2 gekoppelt ist. 
Die jeweilige Stellung des Handbremshebels 2 wird 

50 uber diese Zugstange 4 auf die nicht dargestellte Fest- 
steiibremse des Fahrzeugs ubertragen. 
[0019] Uber eine Festsetzeinrichtung wird der Hand- 
bremshebel 2 in seinen verschiedenen Stellungen zur 
Betatigung der Feststeiibremse eingestellt. Diese Fest- 

55 setzeinrichtung besteht aus einer am Handbremshebel 
2 schwenkbar gelagerten Sperrklinke 5 und einem 
Sperrsegment 6, welches an einem Halteschenkel 7 
des Lagerbocks 3 gelagert ist. 
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[0020] Die einzelnen Komponenten des erfindungs- 
gemaBen Handbremshebels 2 sind in Figur 2 darge- 
stellt. Der Handbremshebel 2 weist einen einstiickig 
ausgebildeten Betatigungshebel 8 auf. Der Betati- 
gungshebel 8 bestelit aus einem Kunststoff-Spritzteil 
Oder einem Gussteil aus einer Leiclitnnetall-Legierung. 
Vorzugsweise besteht das Gussteil aus einer Alumini- 
um- Oder Magnesium-Legierung. 
[0021] Zudem weist der Handbremsliebel 2 eine Be- 
tatigungsstange 9 auf. Die Betatigungsstange 9 besteht 
ebenfalls aus einem Kunststoff-Spritzteil oder einem 
Gussteil. 

[0022] Durch eine geeignete Vorgabe der GieBfor- 
men l<6nnen der Betatigungshebel 8 und die Betati- 
gungsstange 9 in einer groBen Formenvielfalt herge- 
stellt werden. 

Insbesondere kann der Betatigungshebel 8 bei einem 
relativbreiten Querschnitt einen Aufbau aufweisen, wel- 
cher bei geringem Gewicht eine hohe Stabilitat gewahr- 
leistet. 

[0023] Weiterhin ist vorteilhaft, dass durch die varia- 
ble Formgestaltung des Betatigungshebels 8 und der 
Betatigungsstange 9 die Form des Handbremshebels 2 
flexibel an Designvorgaben oder ergonomische Anfor- 
derungen angepasst werden kann. 
[0024] Der Betatigungshebel 8 weist einen Grundkor- 
per auf, von welchem ein im wesentlichen horizontal 
verlaufender Ansatz 10 hervorsteht, der zur Aufnahme 
eines Handgriffs 11 dient. 

[0025] Der Grundkorper des Betatigungshebels 8 
weist einen im wesentlichen trapezformig ausgebilde- 
ten Rahmen 12 auf, der in Umfangsrichtung des Grund- 
korpers umlauft. Von der Innenseite des Rahmens 12 
laufen funf Verstrebungen 1 3 sternformig auf einen Ver- 
zweigungspunkt zu und sind dort miteinander verbun- 
den. Die Verstrebungen 13 und der Rahmen 12 weisen 
eine relativ groBe Breite auf, so dass der Grundkorper 
stabil gegen seitliches Verbiegen ist. Durch den uberdie 
Verstrebungen 13 gestutzten Rahmen 12 weist der 
Grundkorper eine hohe Formstabilitat bei gleichzeitig 
geringem Gewicht auf. 

[0026] Am unteren Ende des Rahmens 1 2 sind zwei 
einstiickig mit diesem ausgebildete Lagerzapfen 14 an- 
geordnet. Die Lagerzapfen 14 sind im wesentlichen zy- 
lindrisch ausgebildet und liegen koaxial zueinander. Die 
Lagerzapfen 14 stehen an den beiden Seitenflachen 
des Grundkorpers seitlich uber diesen hervor. Wie in Fi- 
gur 1 dargestellt wird zur Befestigung des Handbrems- 
hebels 2 am Lagerbock 3 in die Lagerzapfen 14 eine 
Welle 15 eingefuhrt, welche in Bohrungen der Halte- 
schenkel 7 des Lagerbocks 3 greift. 
[0027] Wie insbesondere aus Figur 2 ersichtlich ist, 
munden an den Unterseiten der Lagerzapfen 14 Stege 
1 6 aus. Jeder Steg 1 6 ist im vorderen Bereich eines La- 
gerzapfens 1 4 angeordnet. Die Stege 1 6 verlaufen par- 
allel zueinander und weisen in ihren freien Enden eine 
hakenformige Aufnahme 16 a auf. Mit diesen Aufnah- 
men 16a wird die Zugstange4an den Betatigungshebel 



8 des Handbremshebels 2 gekoppelt. Durch die so her- 
gestellte Verbindung wird die Bewegung des Hand- 
bremshebels 2 auf die Zugstange 4 ubertragen. 
[0028] ErfindungsgemaB ist die Betatigungsstange 9 

5 am Betatigungshebel 8 seitlich beweglich gelagert. Da- 
bei besteht die Betatigungsstange 9 im wesentlichen 
aus einem Stangensegment 1 7 und einem an das Stan- 
gensegment 17 anschlieBenden Arm 18. 
[0029] Das Stangensegment 1 7 ist an die Lange des 

10 Ansatzes 10 des Betatigungshebels 8 angepasst. Der 
Arm 18 miindet am hinteren Ende des Stangenseg- 
ments 1 7 an dessen Ruckseite aus und verlauft in einem 
Winkel zwischen 90** und 180* zum Stangensegment 
17. 

15 [0030] Das Stangensegment 17 der Betatigungsstan- 
ge 9 wird in eine Aufnahme 1 9 an einer Seitenf lache des 
Ansatzes 10 des Betatigungshebels 8 eingesetzt. Von 
dem auf diese Weise horizontal gelagerten Stangen- 
segment 17 mundet der Arm 18 an dem hinteren Ende 

20 des Stangensegments 1 7 aus und verlauft entlang einer 
Seitenf lache des Grundkorpers in schragem Winkel 
nach unten. 

[0031 ] Dabei ist der Arm 1 8 auf einer auf den Rahmen 
12 des Grundkorpers zulaufenden Verstrebung 13 ge- 
25 fiihrt. Damit der Arm 18 sicher auf der Verstrebung 13 
aniiegt, kann diese gegenuber den anderen Verstrebun- 
gen 13 leicht erhoht sein. 

[0032] Die Aufnahme 1 9, in welche das Stangenseg- 
ment 1 7 eingelegt wird, verlauft in Langsrichtung des 

30 Ansatzes 10 und weist die Form einer zur Seitenwand 
des Ansatzes 10 offenen Schale auf. Die Schale weist 
einen halbkreisformigen Querschnitt auf, der uber die 
gesamte Lange der Schale konstant ist. 
[0033] Das Stangensegment 17 weist eine entspre- 

35 chend der Form der Schale ausgeformte Seitenwand 
auf, so dass dieser Abschnitt des Stangensegments 17 
formschlussig in der Schale aniiegt. Dabei ist das Stan- 
gensegment 17 in der Schale in Langsrichtung ver- 
schiebbar gelagert. 

40 [0034] Bei der in dem Ansatz 10 gelagerten Betati- 
gungsstange 9 steht der ruckseitige Tell des Stangen- 
segments 17 uber den oberen Rand der Schale hervor. 
Die Mantelflachen des Stangensegments 17 und des 
Ansatzes 10 schlieBen im wesentlichen bundig anein- 

45 ander an und erganzen sich zu einer im wesentlichen 
zylindrischen Aufnahme, auf die der Handgriff 11 des 
Handbremshebels 2 a ufgesetzt werden kann. 
[0035] Der Handgriff 11 weist einen im wesentlichen 
hohlzylindrischen Aufbau auf, wobei die Kontur der In- 

50 nenwand des Handgriffs 11 an die Kontur der von den 
Mantelflachen des Stangensegments 17 und des An- 
satzes 10 gebildeten Aufnahme angepasst ist. Damit 
liegt der auf dem Handbremshebel 2 aufgesetzte Hand- 
griff 11 mit seinen Innenwanden dicht an dem Stangen- 

55 segment 1 7 und dem Ansatz 1 0 an und sichert dadurch 
die Betatigungsstange 9 gegen ein Ablosen von dem 
Betatigungshebel 8. Zur Verbesserung des Halts des 
Handgriffs 11 sind an dem Ansatz 10 Fuhrungsrippen 
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(1) 


Betatigungsvorrichtung 




(2) 


Handbremshebel 




(3) 


Laasrbock 




(4) 


Zuastanae 




(5) 


SpGrrklinkG 


10 


(6) 


Sperrsegment 




(7) 


Halteschenkel 






B6tatigungsh6b6l 




(9) 


Betatigungsstange 




MO) 


Ansatz 


15 


(1 1) 


Handgriff 




(12) 


RahnriGn 






VGrstrGbung 




(14) 


LagerzapfGn 




(15) 


WgIIg 


20 


(16) 


StGQ 




(16a) 


Aufnahme 




(17) 


StangensegnriGnt 




(18) 


Arm 




(19) 


AufnahrriG 


25 


(20) 


FuhrungsrippGn 




(21) 


Druckknopf 




(22) 


Bohrung 




(23) 


NiGt 




(24) 


Aussparung 


30 


(25) 


KrGisschGibGnsGgnriGnt 



20 vorgesehen, die von der Mantelflache des Ansatzes 
10 hervorstGhGn und in dessen Langsriclitung verlau- 
fGn. DGr InnGnraum dGS Handgriffs 11 WGist GntsprG- 
chGnd dGH FuhrungsrippGn 20 ausgGbildGtG, nicht dar- 
gestellte Fuhrungsmittel auf, in welchen die Fulirungs- 
rippen 20 gefulirt sind. Zur Fixierung des Handgriffs 11 
ann BGtatigungshGbGl 8 sind GbGnfalls nicht dargGstGlltG 
RastmittGl vorgGsehen. 

[0036] Das Stangensegnnent 1 7 der BGtatigungsstan- 
ge 9 weist an seiner vorderen Stirnseite eine nicht dar- 
gGstGlltG AusnGhnnung auf, in WGlchG Gin Druckknopf 21 
zur BGtatigung dGr BGtatigungsstangG 9 Ginfuhrbar ist. 
Vorzugsweise ist der Druckknopf 21 durch Rastmittel in 
der Ausnehmung gehalten. Das Vorderende des Druck- 
knopfes 21 steht uber GinG Offnung an der VorderseitG 
dGS Handgriffs 11 hGrvor und kann dannit vonn FahrGr 
dGS FahrzGugs bGtatigt WGrdGn. 
[0037] Die am Betatigungshebel 8 gelagerte Betati- 
gungsstange 9 steht im Eingriff mit der Sperrklinke 5. 
Dabei ist dlG SpGrrklinkG 5 am GrundkorpGr dGS BGtati- 
gungshGbGls 8 schwGnkbar gGlagGrt. HlGrzu ist am un- 
tGrGn EndG dGS RahmGns 12 dGS GrundkorpGrs GinG 
Fassung mit einer zylindrischen Bohrung 22 vorgese- 
hen. Zur Lagerung der Sperrklinke 5 ist an dieser ein 
NiGt23 vorgGSGhGn, dGr in dlG Bohrung 22 Ginfuhrbar ist. 
[0038] Das untere freie Ende des Arms 1 8 der Beta- 
tigungsstange 9 verlauft auf das obere Ende der Sperr- 
klinke 5 zu. 

[0039] Am unteren Rand des ArmGs 18 ist GinG Aus- 
sparung 24 vorgesehen, die an dlG Form dGS obGrGn 
Endes der Sperrklinke 5 angepasst ist. Dieses obere 
Ende ist dabGi in Form GinGS KrGisschGibGnsGgmGnts 
25 ausgGbildGt. EntsprGchGnd VGrlauft auch dGr Rand 
dGr Aussparung 24 am Arm 18 Gntlang GinGS KrGisbo- 
gens mit entsprechendem Radius. 
[0040] Wahrend des Einrastens des Niets 23 der 
SperrklinkG 5 in dlG Bohrung 22 am GrundkorpGr dGS 
BGtatigungshGbGis 8 wird giGichzGitig das obGrG EndG 
der Sperrklinke 5 in die Aussparung 24 am unterGn 
Rand des Armes 18 eingelegt. 

[0041] Durch diese Ankopplung des Armes 18 an die 
SpGrrklinkG 5 wird erreicht, dass bei GinGr LangsvGr- 
schlGbung des StangenelGmGnts dGr BGtatigungsstan- 
ge 9 in der Aufnahme 1 9 des Ansatzes 1 0 die Sperrklin- 
ke 5 uber den Arm 18 um die in der Symmetheachse 
der Bohrung 22 liGgGndG SchwGnkachsG gGschwGnkt 
wird. 

[0042] Bei angezogenem Handbremshebel 2 verra- 
stGt diG Sperrklinke 5 mit dem Sperrsegment 6. Die Ra- 
stung zwischGn dGr SpGrrklinkG 5 und dGm SpGrrsGg- 
mGnt 6 wird durch BGtatigung dGS DruckknopfGS 21 am 
Handbremshebel 2 gelost, wobei durch die Bewegung 
des Handbremshebels 2 die Sperrklinke 5 gegenuber 
dem SpGrrsGgmGnt 6 gGschwGnkt wird. 



Patentanspruche 

35 1 . Betatigungsvorrichtung fur eine Feststellbremse ei- 
nes Fahrzeugs mit einem an einem Lagerbock 
schwenkbar gGlagGrtGn HandbrGmshGbGl, dadurch 
gGkGnnzGichnGt, dass dGr HandbrGmshGbGl (2) Gi- 
nen einstuckig ausgebildeten, aus einem Kunst- 

40 stoff-Spritzteil oder einem aus einer Leichtmetall- 
Legierung gebildeten Gussteii bestehenden Betati- 
gungshebel (8) aufweist, an welchem eine BGtati- 
gungsstange (9) seitlich bGweglich gelagert ist. 

45 2. BGtatigungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gGkGnnzGichnGt, dass diG BGtatigungsstangG (9) 
aus einem Kunststoff-Spritzteil oder einem 
Gussmetall aus GinGr LGichtmGtall-LGgiGrung bG- 
stGht. 

50 

3. BGtatigungsvorrichtung nach GinGm dGr AnspruchG 

1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das oder 
jedes Gussteii aus einer Aluminium- oder Magnesi- 
um-LGgiGrung bGstGht. 

55 

4. BGtatigungsvorrichtung nach GinGm dGr AnspruchG 
1 - 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Betati- 
gungshebel (8) einen Grundkorper und einGn von 
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diesem hervorstehenden Ansatz (10) mit einer in 
Langsrichtung verlaufenden Aufnahme (19) auf- 
weist, wobei ein Stangensegment (17) der Betati- 
gungsstange (9) in der Aufnalinne (1 9) in Langsricli- 
tung verschiebbar gelagert ist. 

5. Betatigungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurcli 
gekennzeichnet, dass die Aufnalnme (19) in Form 
einer zu einer Seitenwand des Ansatzes (1 0) offe- 
nen Schale ausgebildet ist, in welcher die entspre- 
cinend ausgeformte Seitenwand des Stangenseg- 
ments (17) fonnschlussig gefulirt ist. 

6. Betatigungsvorrichtung nacli Ansprucli 5, dadurcli 
gel<ennzeiclinet, dass die Scliale einen halbl<reis- 
formigen Quersclinitt aufweist. 

7. Betatigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 
4 - 6, dadurch gel<ennzeichnet, dass auf den Ansatz 

(1 0) mit dem in der Aufnahme (1 9) liegenden Stan- 
gensegment (17) ein hohlzylindrischer Handgriff 

(11) aufsetzbar ist, wobei die AuBenseiten des An- 
satzes (10) und der Betatigungsstange (9) dicht an 
der Innenwand des Handgriffs (11) aniiegen. 

8. Betatigungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass von der AuBenseite des An- 
satzes (10) Fuhrungsrippen (20) zur Fixierung des 
Handgriffs (11) hervorstehen, wobei die Fuhrungs- 
rippen (20) in Langsrichtung des Ansatzes (1 0) ver- 
I auf en. 

9. Betatigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 
4 - 8, dadurch gekennzeichnet, dass am vorderen 
Ende des in der Aufnahme (19) gelagerten Stan- 
gensegments (17) der Betatigungsstange (9) eine 
Ausnehmung vorgesehen ist, in welche ein Druck- 
knopf (21) einrastbar ist, welcher uber das offene 
Vorderende des Handgriffs (11) hervorsteht. 

10. Betatigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 
4 - 9, dadurch gekennzeichnet, dass ein von dem 
hinteren Ende des Stangensegments (17) der Be- 
tatigungsstange (9) abstehender Arm (1 8) vorgese- 
hen ist, welcher in Eingriff mit einer Sperrklinke (5) 
steht. 

11. Betatigungsvorrichtung nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Sperrklinke (5) mit 
einem Sperrsegment (6) eine Festsetzeinrichtung 
bildet, wobei die Sperrklinke (5) am Grundkorper 
des Betatigungshebels (8) schwenkbar gelagert ist, 
und wobei das Sperrsegment (6) an einem Halte- 
schenkel (7) des Lagerbocks (3) gelagert ist. 

12. Betatigungsvorrichtung nach Anspruch 11 , dadurch 
gekennzeichnet, dass zur Lagerung der Sperrklin- 
ke (5) ein Niet (23) vorgesehen ist, der in eine Boh- 



rung (22) im Grundkorper des Betatigungshebels 
(8) einfuhrbar ist. 

13. Betatigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 

5 10-12, dadurch gekennzeichnet, dass das obere 

Ende der Sperrklinke (5) in eine Aussparung (24) 
am freien unteren Ende des Arms (18) der Betati- 
gungsstange (9) greift, so dass durch Verschieben 
der Betatigungsstange (9) am Betatigungshebel (8) 

10 die Sperrklinke (5) geschwenkt wird. 

14. Betatigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 

10-13, dadurch gekennzeichnet, dass der Arm (18) 
an der Ruckseite des Stangensegments (17) aus- 
15 mundet und in einem Winkel zwischen 90** und 1 80® 
zu dem Stangensegment (17) verlauft. 

15. Betatigungsvorrichtung nach Anspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Arm (18) am 

20 Grundkorper aniiegt. 

16. Betatigungsvorrichtung nach Anspruch 15, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Grundkorper aus 
einem Rahmen (12) besteht, von dessen Innensei- 

25 ten Verstrebungen (13) auf einen gemeinsamen 
Verzweigungspunkt zulaufen, und dass der Arm 
(18) an einer der Verstrebungen (13) anIiegt. 

17. Betatigungsvorrichtung nach Anspruch 16, da- 
30 durch gekennzeichnet, dass am unteren Ende des 

Rahmens (1 2) des Grundkorpers zwei Lagerzapfen 

(14) seitlich hervorstehen, in welcher eine Welle 

(15) gefiihrt ist, welche in Bohrungen der Halte- 
schenkel (7) des Lagerbocks (3) greift. 

35 

18. Betatigungsvorrichtung nach Anspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet, dass von der Unterseite je- 
des Lagerzapfens (1 4) jeweils ein Steg (1 6) hervor- 
steht, wobei die parallel zueinander verlaufenden 

40 Stege (16) zur Fixierung einer Zugstange (4) die- 
nen. 
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